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1.2083 EU / VAR / mod ESU

Leistung in Edelstahl

Materialbezeichnungen Spezifikationen
1.2083  DIN DIN EN SO 4957 .
420 AlS| Qualitat

- 1ISO 9001

- 1SO 14001
Richtanalyse Masse-% - 1SO 50001

C Si Mn Cr vV - Zulassungen von
1.2083 ESU / VAR 040 035 045 12,8 - /QBS,dBV, DN}/f_... i
1.2083 mod ESU 038 070 040 140 021 - Kundenspezitische
Zulassungen

Eigenschaften Lieferzustand Innovation

) ) ) ) . - Vollautomatisierte
Werkzeugstahl mit Hochglanzpolierbarkeit, $ weichgegliiht (+A) max. 241 HBW Ultraschallpriifung

guter Korrosions- und VerschleiRbestandigkeit  # vorvergitet, 308 - 341 HBW bis @ 1000 mm
sowie guter Bearbeitbarkeit.
Das Elektroschlacke-Umschmelzen (ESU) sorgt

fir hohe Homogenitat und Sauberkeit.
12083 mod ESU mit Vanadium bietet Formwerkzeuge, die eine hohe Oberflachengtte

hervorragende Polierbarkeit (Hochglanz) und N Kombination mit guter Korrosions- und
verbesserte Korrosionsbestandigkeit. im  Verschleifestigkeit erfordern, z. B. in optischen
Vergleich zu einer Oberfliche in Standard- und medizinischen Anwendungen. Flexibilitat
qualitdt sind die Oberflachen von 1.2083 mod o
ESU um 70 % glatter. Anwendungsbeispiele
Fir hochste Anforderungen bietet der  #% Spritzgussformen
vakuumumgeschmolzene 1.2083 VAR eine 3% Blasformen

- CO2-Reduzierung

Einsatzgebiet durch innovative
Warmebehandlung

- Vom Feindraht bis
zum Schmiedestick
alles aus einer Hand.
- Direkt ab Lager in

hervorragende Mikroreinheit. 3t Extrusionswerkzeuge Ihrer Nahe.
Polierbarkeit Korrosionsbestandigkeit Microreinheit . .
1.2083 ESU LYY I LY Tetet e00:: Individualitat
1.2083 mod ESU YY) ') - Lieferformen
1.2083 VAR eooo (T Y I+ eooo - Abmessungen
- Toleranzen
- Oberflachen
- Ausfihrungen
Warmebehandlung Richtwerte
Temperatur [°C] Abkuhlmedium L
Weichglihen (+A) 750 - 800 Luft (Ofen) Ihr persénlicher
Kontakt:
Vergiten (+QT) 1000 - 1050 (Harten) 0Ol, Polymer, Wasser
250 - 600 (Anlassen) Luft
Spannungsarmglihen (+SR) 600 - 700 Luft (Ofen)
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Anlassschaubild, Austenitisierungstemperatur 1010 °C / Wasser

Die im vorliegenden Datenblatt enthaltenen Angaben dienen ausschlieRlich der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten
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