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Die neuste ESU-Anlage am Standort Lippendorf mit
einem Tiegeldurchmesser von bis zu 1.300 mm er-
méglicht auch gréBere Abmessungen mit hdchsten
Reinheitsgraden und optimaler Gefigestruktur Gber
den kompletten Querschnitt.

FORSCHUNG

ENTWICKLUNG

DieCast One

gussform ist vielseitig und anspruchsvoll. Hoh:
temperaturen, extreme Temperaturwechselbe
hohe FlieBdriicke und nicht zuletzt die star
onswirkung der Aluminiumschmelze stellen |
forderungen an Form und Material. Das ben

genschaftsprofil des Formenstahls beinhaltet d

verlieren, eine sehr gute Gefiigehomogenitdt un: e
ausgezeichneten Reinheitsgrad. Diese Kombina
gewiinschten Eigenschaften erreicht der umgest
ne (ESU) Warmarbeitsstahl DieCast One
optimierte chemische Zusammensetzung sow

handlung. DieCast One erfillt sowohl im An
zustand als auch nach dem Héarten alle Anford
der US-amerikanischen Druckgussvereinigung (P
und Uberzeugt auch bei gréfBeren Abmessungen durc
Zahigkeitswerte nachweislich weit Gber den Stdrl!cfdrdqh--
forderungen. pper,

DieCast One ist ein entscheidender Baustein in der wirt- i
schaftlichen Druckgussfertigung komplexer Bauteile aus
Aluminiumlegierungen. !

SERVICE

Die BGH Edelstahlwerke liefern DieCast One komplett
aus eigener Fertigung in Deutschland mit einer engmao-
schigen Qualitatsiberwachung und allen benétigten
Attesten. Uber unsere Servicecenter ermdglichen wir kur-
ze Lieferzeiten, technische Beratung und kurze Wege in
den wichtigsten Werkzeugstahlmérkten weltweit.

INNOVATION
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Leistung in Edelstahl

Richtanalyse [ %]
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KERNGEFUGE

LAGERSERVICE

Weichglihgefige

Vergitungsgefige

Alle Angaben dienen nur zur Information und begriinden keine verbindlichen, vertraglichen Verpflichtungen.

MECHANISCHE BEARBEITUNG

KONFEKTIONIERUNG
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Die Boschgotthardshitte (BGH) mit Sitz in Deutschland  Die Produktpalette reicht von Feindraht bis zum ge-
und sechs Produktionsstandorten in Europa ist ein inha-  schmiedeten Stabstahl sowie Freiformschmiedesti-
bergefihrter Hersteller von Edelstahl-Langprodukten und  cken. Ein breites Lagersortiment ermdglicht eine zu-
Nickellegierungen. Unser voll integrierter Produktionspro-  verl@ssige und flexible Erfillung kurzfristiger Auftrage.
zess — von der Schmelze bis zum Endprodukt — garantiert  Unser internationales Vertriebsnetz sowie Serviceein-
Edelstahle fir hochste Anspriiche. richtungen garantieren weltweite Verfigbarkeit.

SERVICE AUF WELTNIVEAU MIT
DER GARANTIE FUR QUALITAT UND TECHNOLOGIE
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BGH Edelstahlwerke GmbH
IndustriestrafBe 12

57076 Siegen

Telefon: +49-271-701-0
E-Mail: info.werke@bgh.de

www.bgh.de



