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Leistung in Edelstahl

RICHTANALYSE
Werkstoff C Si Mn Cr Mo
BGH TOUGH ONE 0,35 0,15 0,35 5,00 1,90 0,55
1.2343 0,37 1,00 0,40 5,20 1,30 0,40
Alle Angaben in Masse-%
Das Anforderungsprofil moderner und filigraner Werkzeuge wird von der DIN- LIEFERZUSTAND:

Analyse des 1.2343 in vielen Fallen nicht ausreichend erfillt. Die praktischen
Zahigkeitsanforderungen Ubersteigen die Leistungsfahigkeit der Standardanalyse
bei weitem und machen in der Regel den Einsatz von umgeschmolzenen Werkstoffen
(ESU) erforderlich. Durch eine Analysenoptimierung und moderne Herstellungs-
prozesse erfillt der BGH TOUGH ONE die hohen Fahigkeitsanforderungen des
modernen Werkzeugbaus und macht damit den Einsatz von ESU-Giten oftmals
Uberflussig.

Die Analyse wurde so ausgelegt, dass mit Standardwarmebehandlungsparametern
die gewiinschten Eigenschaften eingestellt werden kénnen.

> weichgegliht max. 229 HB
> EFS-gegliht
> Oberflache gedreht/geschalt

ANWENDUNGEN:
> Strangpressen

> Schmiedegesenke
> Druckguss

> Kunststoffformen

WARMEBEHANDLUNG: WARMEAUSDEHNUNGS-
KOEFFIZIENT:

>  Weichglihen: 820-880 °C 10% m/fm x K]

> Austenitisieren: 1010-1050 °C > 20-100°C=10,1

>  Abkihlung: Stickstoff, Ol, Polymer > 20-400°C=12,3

> Anlassen: sieche Anlassdiagramm > 20-600°C=13,0

WARMELEITFAHIGKEIT:
W/(m x K)

> 20°C=297
> 200°C=30,6
> 400°C =312

Anlassschaubild BGH TOUGH ONE vs. 1.2343
Hértetemperatur 1020 °C

Schlagzédhigkeit bei 45 HRC
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Alle Angaben dienen nur zur Information und begriinden
keine verbindlichen, vertraglichen Verpflichtungen.

BGH Edelstahlwerke GmbH - Am Stahlwerk 1 - 01705 Freital - Telefon: +49-271-701-0 - E-Mail: info.werke@bgh.de www.bgh.de




